
  

 

Einschneider, Vollhartmetall, Rechtsdrall. 
 
Einschneider für weichere Kunststoffe wie PVC, Polyethylen, Teflon, Forex usw. sowie für weicheres 
Aluminium. Große Spannut für guten Abtransport der Späne. Die größeren Durchmesser haben eine 
Bohrspitze, was das Werkzeug beim Eintauchen automatisch zentriert. Daher ist das Durchschneiden 
damit nur auf einer Opferplatte möglich. Eine Beschichtung ist bei diesem Typ in der Regel nicht 
wirtschaftlich. 

 
  
 

Ød1 L2 L1 Ød2 Preise EUR zuzügl. MWSt

Code mm mm mm mm Bemerkungen 1-4 5+ 10+ 20+

F126.0030  0.30 1 38 3.18   11,75 10,80 9,85 9,40

F126.0040  0.40 1               
F126.0050  0.50 1.5               
F126.0060  0.60 2.5               
F126.0070 0.70 2.5               
F126.0080 0.80 3               
F126.0090 0.90 4               
F126.0100  1.00 4               
F126.0110 1.10 4               
F126.0120 1.20 5               
F126.0130 1.30 5               
F126.0140 1.40 5               
F126.0150  1.50 5               
F126.0160 1.60 6               
F126.0200.6 2.00 6     nicht immer verfügbar         
F126.0200 2.00 10     nicht immer verfügbar         
F126.0240 2.10 12     nicht immer verfügbar         
        Ød2 = Schaftdurchmesser 
      L1 = Gesamtlänge 
    L2 = Schneidenlänge 
  Ød1 = Schneidendurchmesser 

 = Standard-Artikel. Immer innerhalb einer Woche lieferbar.  Alle Preise zuzüglich MWSt. 
Sie benötigen größere Mengen? Gerne erstellen wir ein individuelles Angebot für Sie.  

 

 


